Eesti trukitoostuse
tulevikuvaade 2035: tehnoloogia
ja oskuste transformatsioon

Kokku oli 2025. aastal trukitodstuse pohikutsealadel ligi 1700 hdivatut, kellest pea neljandik oli hdivatud
véljaspool trikitdostuse tegevusala C18, enamasti pakenditootmise ettevotetes.

Tootmisjuht- Truki- Trukkal Jareltootlusseadmete
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hoivatut hoivatut hoivatut hoivatut
¢ Tootmise planeerimine, < Kujundusfailide » Seadistamine, tootmis- < L&ikamine, voltimine,
kvaliteet, ressursside kontroll, varvihaldus, protsessi kontroll, stantsimine, kditmine.
optimeerimine. poognamontaaz. masinahooldus. « Ettevéttesisene
« Juhib operatiivtasandit. « Uhenduslili kliendi faili * Vastutab stabiilse ja valjadpe
« Kasvab vilja enamasti ja masina vahel. toérgeteta tootmise eest.

ettevotte seest.
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Teemaleht: trukitdostus

Keskmine brutokuupalk pohikutsealadel, Triikitoostust imberkujundavad trendid voib
2025. aasta IV kvartal (eurot) Jagada kolmeks:

Tootmisjuht-meister @ tehisintellekt ja automatiseerimine -

Uleminek dliinaamilisele tootmisele
Trikkal (automaatsed tédvood, ennetav hooldus)
ehk masin juhib tootmisprotsessi aktiivselt;

Eesti keskmine rohepddre - ranged EL regulatsioonid
(pakendiregulatsioon, dkodisaini maarus jt)
muudavad keskkonnasaastliku disaini

ja tarneahela jalgitavuse valtimatuks
konkurentsindudeks;

Trikiettevalmistaja

Jareltootlusseadmete operaator
tarbimise teisenemine - digikanalite
| | | | | kasv suunab trikimahud pakenditesse
500 1000 1500 2000 2500 ja etikettidesse. Kasvab ndudlus
personaliseerimisele ja print-on-demand-
Allikas: Statistikaamet, tootmisjuhtide-meistrite puhul té66tamise lahendustele.
register ja OSKA

Trendide tulemusel muutuvad néudmised td6tajate oskustele. Fookus nihkub
masinate seadistamiselt digitaalsete tédvoogude ja IT-slsteemide integratsioo-
nile ning tarkvaralisele diagnostikale. Lisaks tootmise |IT-stisteemide (ERP/MES)
valdamisele on vétmeoskused seotud kestlikkusnaitajate (sh CO,) arvestamise
ja dokumenteerimisega. Eelneva tulemusel hagustuvad piirid trikiettevalmistaja
ja trtkkali kutseala vahel ning asenduvad universaalse digitaalse protsessijuhi
profiiliga. NUUdisaegse digitrikitehnoloogia sisustusega vaikeettevotetes on

eri pdhikutsealade koondumine veelgi suurem, ulatudes tootmisjuhist kuni
jareltoodtlusseadmete operaatorini.

Hinnang OSKA triikitoostuse pohikutsealade noudluse ja koolituspakkumise
tasakaalule prognoosiperioodil (2026-2035)

Hoivatuid Prognoos T66jou- Vajadus vs
2025 10a vajadus pakkumine

Tootmisjuht-meister 95 95 30 Eeldades, et

kolmandik visuaal-

meedia oppijatest
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Allikas: OSKA, té6tamise register, Eesti Hariduse Infoststeem

Véahene tuntus ja regionaalne I6he - Suurendada sektori turundustegevust,
o Trikitdoostuse valdkond on noortele tundmatu. sh ,,Tule ja triki“ veebilehe teavitus-
¢ Pohikoolijargsed noored eelistavad dppida kodumaakonnas, tegevust valjaspool Tallinna.
aga trukinduse tasemedpe on ainult Tallinna Tehnoloogia-
kolledzis. - Teha koolide vahel koost&dd dppurite
« Praktikale siirdumine teise maakonna trikikotta on raskendatud elamiskoha probleemi lahendamiseks
elamiskoha puuduse t&ttu. regionaalse praktika ajaks.

Ofsettriikkalite vahene jarelkasv - Toédtada valja mudel, kuidas trikikojad
¢ Koolil puudub uueaegne ofsettrikimasin, dpe toimub teooria avavad oma tehnoloogiabaasi kooli

ja simulaatori abil. Oppetdd labiviimiseks ofsettrikkali
o Ofsettrikkalite vanus on kérge ja asendusvajadus terav. Keeruka valjadppel.

masina valjadpe nullist alates kestab ettevottes Ule kuue kuu.




